technicky list

VYMYVANA
DLAZBA

s Vysokopevnostni lisovana dvouvrstva betonova dlazba, kde povrchova naslapna vrstva je upravena
vymyvanim, ktera spliuje parametry normy CSN EN 1339, vyroba probiha dle kontrolniho zku$ebniho planu.
¢ Dlazba je vyrobena z cementu, prirodnich kameniv a ekologicky nezavadnych zuslechtujicich prisad a pigmentu.
¢ Dlazba zajistuje maximalni uzitné vlastnosti, zejména:
- vysokou pevnost a odolnost proti obrusu
- mrazuvzdornost a odolnost proti chemickym rozmrazovacim prostfedkim v prostredi XF4
¢ Ma velmi dobré protiskluzové vlastnosti.
¢ Dlazba je vyrabéna také ve variantach Sestihran a hladka s reliéfnim povrchem v rozméru 40 x 40 x 4 mm.
+ Naslapova vrstva je jiz pfi vyrobé oSetfena specialni hydrofobizacni prisadou, ktera vyrazné prispiva k utésnéni
kapilar a omezuje tvorbu vykvétl. Takto oSetfena dlazba je odolnéjsi proti znecisténi a snadno se udrzuje.

Tabulka parametrti dle CSN EN 1339

Harmonizované

Zakladni charakteristika Vlastnosti technickeé specifikace
Dovolené odchylky rozmért (mm) Délka Sitka Tloustka CSN EN 1339
<600 mm + 2 mm +2mm +3mm CSN EN 1339
> 600 mm +3mm + 3 mm +3mm CSN EN 1339
Odchylky od rovinnosti a zakfiveni (mm) Délka prvku Max. vypouklost Max. vydutost CSN EN 1339
300 15 1 CSN EN 1339
400 2 15 CSN EN 1339
500 2,5 15 CSN EN 1339
800 4 2,5 CSN EN 1339
Odolnost vici povétrnostnim vlivim Trida 3 <1,0 kg / m?po 100 cyklech CSN EN 1339
Pevnost za ohybu >4 MPa CSN EN 1339
Odolnost proti obrusu <18 000 mm?/5 000 mm? CSN EN 1339
Odolnost proti skluzu Vyhovujici 45 CSN EN 1339

Pouziti dlazby:

¢ Vymyvana dlazba vysoka 3,8; 4,8; 5 cm — je urcena k dlazdéni pochozich ploch jako jsou chodniky, pési zény,
balkony, ploché strechy, terasy, zahrady apod.

¢ VSechny formaty dlazeb je mozno vyuzivat pro ulozeni na terce.

¢ Sestava velkoformatovych desek s reliéfnim, nebo vymyvanym povrchem opticky zvétsuje vydlazdénou plochu.

Zasady pokladky plo3né hladké dlazby:

Na vyspadovanou a zhutnénou podkladni vrstvu se stejnomérné urovna loze ze Stérkodrté v tloustce 25 — 40 mm.
Meziprostor se vyplni Stérkem a zarovna, hotové stérkové podlozi se nesmi zhutrfiovat, ani se na néj nesmi vstoupit.

pokladaji ve sméru od sebe, takze je mozno na né ihned stoupnout. Desky se kladou na sraz, ale pri pokladce je
nutné dodrzet Sitku spary 3 — 5 mm pro spravnou funkci dlazby pfi zatizeni. Pro dosazeni optimalniho rozvrzeni
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barevného odstinu je vhodné pokladat dlazbu z vice palet najednou. Dlazbu pokladame o cca 0,5 cm vys$ nad
planovany rozmér plochy, protoze Stérkové podlozi zhutnénim klesne. Pro ulozeni je vhodné pouzit gumovou
palicku a provadét hutnéni pres drevénou, nebo plastovou desku. Hutnéni pomoci hutnici vibracni desky je
nevhodné. Spary zasypavame kfemicitym piskem, zasypavani provadime za sucha, celou dlazdénou plochu
dukladné zasypeme piskem a ponechame na plose cca 2 — 3 tydny, a potom plochu zameteme.

Rozmérové a hmotnostni udaje:

Nazev vyrobku MnozZstvi Hmotnost Paletizace
rozméry (d x $ x v) cm (ks / m?) (kg / m?) (m? / kg)
1| Vymyvana 40 x 40 x 3,8 6,25 95 9,6 /912
1| Vymyvana 40 x 40 x 4,8 6,25 120 7,04 / 845
2 | Vymyvana bez fazety 60 x 40 x5 4,17 120 10,5/ 1260
3| Vymyvana bez fazety 50 x 50 x 5 4 120 11,0/ 1320
4| Vymyvana 1 &i 2 hrany bez fazety = 15/ ks Volné lozené
40x40x 3,8 @ @
4 | Vymyvana 1 &i 2 hrany bez fazety = 19 / ks Volné lozené
40x 40x 4,8
5| Vymyvana 1 ¢&i 2 hrany bez fazety - 29 / ks Volné lozené
60x40x 5 < ©
3| Vymyvana 1 &i 2 hrany bez fazety . 30/ ks Volné lozené I:‘
50x 50 x 5 ®
8 | Dekoraéni pas 40 x 9,5x 3,8; 4,8 - - Volné lozené
9 | Dekoraéni pas 40 x 19,5 x 3,8; 4,8 - - Volné lozené ® @
10 | Dekoraéni kostka 9,5 x 9,5 x 3,8; 4,8 - - Volné lozené =
11 | Dekoraéni kostka 19,5x 19,5x 3,8; 48 - - Volné lozené
Upozornéni:

Dekoracni pasy a kostky jsou vyrabény rezanim z celych desek a hrany jsou frézovany.

Vymyvanim povrchu a diky pouziti prirodnich kameniv vznika originalni barevna kombinace, a tudiz se nemusi
shodovat s jinymi jiz realizovanymi plochami, nebo fotografiemi z katalogu a dalSich propagacnich materialu.
Rozdily v barvé a strukture povrchu dlazby mohou byt zpusobeny odliSnostmi pouzitych materialt, podminek zrani
a klimatickych vliva, ¢emuz se vyrobce nemuze vyvarovat. Pfi pokladce je proto nutné odebirat dlazebni bloky
soucasné z vice vrstev a zaroven i vice palet, abychom predesli ploSnym barevnym rozdilim dlazdéné plochy.

Pripadny vyskyt tzv. vapennych vykvétu je pfirozenym jevem zrani betonu a nema vliv na technické vlastnosti
vyrobku. Jedna se zpravidla o docasny jev a vyrobce se tomuto nemuize vyvarovat. Norma CSN EN 1339 nepovazuje
vyskyt vapennych vykvétd za vyznamny a tudiz nemohou byt pfedmétem pro uznani reklamace. V pripadé, Ze jsou
na vyrobcich zjistény zjevné vady ¢i nedostatky, nesmi dojit k zabudovani do konstrukce. V opac¢ném pripadé
nebude na pozdéjsi reklamaci bran zretel.

Skladovani vyrobku:
Palety je mozné skladovat na sobé ve sloupcich, max. tfi palety v originalnim baleni. UloZeni je mozné pouze na
rovné zpevnéné plose s ohledem na bezpecnost a udrzitelnost kvality vyrobku. Pfi dlouhodobém skladovani je

treba zvolit takovy zpusob ulozeni, pfi kterém nebude zbozi vystaveno extrémnim klimatickym podminkam
v kombinaci s moznym znecisténim, napf. prachem &i vyluhy z palet pfi déle trvajicich destich.
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a kontrolovany dle evropskych harmonizovanych norem.
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